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Метод крепления облицовки:     

1. Открытый механический:

1.1. На кляммерах

1.2. На прижимных планках 

2. Скрытый механический; 

3.1. С помощью анкерной техники (например, решения Keil, Duro PT);

3.2. Крепление на пропилах;

3.3. Крепление на пиронах.

3. Скрытый клеевой:

2.1. Силиконовые клеевые системы;

2.2. Полиуретановые клевые системы;

2.3. Клеевая лента (типа 3M).

4. Комбинированный.

Варианты крепления облицовки навесных фасадных 

систем. Классификация.



1. Однокомпонентные клеевые системы:

Однокомпонентный клей затвердевает от влаги, содержащейся в 

воздухе. Отличается легкой дозировкой и нанесением, скорость его 

твердения зависит от влажности.

1К герметики наносят с помощью пистолетов из картриджей или 

мягкой фольгированной упаковки

2. Двухкомпонентные клеевые системы; 

Твердение двухкомпонентных систем осуществляется по 

принципу поликонденсации. Основной компонент и катализатор 

смешиваются в определенных пропорциях, поликонденсация 

происходит при комнатной температуре. 2К клей способен 

выдерживать высокие нагрузки, обладает малой усадкой.

Для 2К герметиков требуется механическое смешивание 

компонентов (например, в экструдере), таким образом, процесс его 

нанесения усложняется по сравнению с нанесением 1К герметика. 

Классификация силиконовых клеевых систем



3. Transparent Structural Silicone Sealant (TSSA)

Плёнка на основе силикона, устанавливаемая на стекло в процессе 

изготовления заполнения совместно с рутелем. Фиксируется аналогично 

процессу ламинации стекла-триплекса.

Классификация силиконовых клеевых систем



Применение клеевых систем для крепления фасадной 

облицовки. Крепление стеклопакетов и стекла в составе СПК

Узел перехода тепло/холод компании Schuco



Визуализация Результат

Применение клеевых систем для крепления непрозрачной 

облицовки навесных фасадных систем



Особенности проектирования облицовки навесных 

фасадных систем из тонкого керамического гранита.

Конструктивная схема (виды крепления)

• Кассетный



Испытания в лаборатории Санкт-Петербургского 

Политехнического Университета Петра Великого

Схема, загруженная равномерно 

распределённой нагрузкой

Прогибомер часового типа

Разрушение кассеты под воздействием 

равномерно распределённой нагрузки



Особенности проектирования облицовки навесных 

фасадных систем из тонкого керамического гранита.

Конструктивная схема (виды крепления)

• Штапиковый• Продольно-планочный



Требования к клеевому креплению облицовки

Перед выполнением проекта необходимо выполнить:

1. Тесты на адгезию для каждой разновидности материала облицовки и каркаса, крепление 

которых планируется с помощью клеевых систем (адгезионное разрушение не допускается).

2. Статический расчёт клеевых швов для различных условий приложения нагрузки, в том 

числе с учётом типа закрепления, ветровой, гололёдной нагрузки и т.п.

3. Температурное моделирование для назначения корректных расчётных температур 

облицовки и каркаса навесной фасадной системы.



e = толщина герметика

f = деформации, возникающие из-за разницы 

коэффициентов линейного расширения

Требования к клеевому креплению облицовки
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Температурное моделирование



Требования к клеевому креплению облицовки
Таблица 1 – Геометрические характеристики клеевого шва

Минимальная толщина шва e
e = 6 мм в соответствии с EOTA ETAG 002, 

e = 5 мм в соответствии с ASTM C 1401

Отношение ширины шва к толщине h/e от 1:1 до 3:1, т.е.  𝑒 ≤ ℎ ≤ 3𝑒

Способы подготовки поверхности Описание

Механическая обработка

• Шлифование поверхности шлифовальной машинкой;

• Ошкуривание поверхности абразивным материалом;

• Очистка поверхности металлической щеткой;

• Пескоструйная обработка поверхности.

Очистка поверхности Очистка поверхности от пыли и грязи безворсовой тканью или очищающей бумагой

Нанесение активатора

Нанесение безворсовой тканью или адсорбирующей салфеткой активатора, который удаляет

включения и загрязнения с поверхности и, осаждая химически активную группу, активирует

подложку

Нанесение праймера
Нанесение при помощи фетра праймера, заполняющего неровности с целью получения

однообразной поверхности и обеспечения адгезии между подложкой и клеем

Использование фиксирующей ленты

Нанесение по всей длине вертикального профиля основания и параллельно его краям клейкой

фиксирующей ленты для обеспечения толщины шва и предварительной фиксации до полимеризации

клея

Таблица 2 – Этапы подготовки поверхности опорной рамы перед нанесением герметика



Основные препятствия по расширению применения продукции

1. Отсутствие регламентирующих документов (нет ГОСТ, нет Технического 

свидетельства).

2. Нет методики испытания на долговечность (50 лет).

3. Европейские испытания по долговечности рассчитаны на 25 лет, так как это срок 

капитального ремонта фасадов в ЕС.

4. Вся документация, касающаяся проектирования и расчёта представлена на 

английском и немецком языках (ETAG 002 и ASTM C 1401).

5. Нет сертифицированных лабораторий по выполнению полного комплекса 

испытаний, в т.ч. в СПбПУ Петра Великого. Для создания лаборатории в первую 

очередь требуются камеры соляного тумана и сернистого газа, а также т.н. 

«аппарат искусственной погоды».                                                                                          
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